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Médulo 1- Principios do Lean Seis Sigma

Licao1 - Parte1: O que & Seis Sigma - Conhecendo a
Metodologia

Ligao 1 - Parte 2: O que & Seis Sigma - Tarefa Pratica 1
Ligao 1 - Parte 3 O que & Seis Sigma - Tarefa Pratica 2

Licao 2 - Parte 1 Visao geral do Lean Manufacturing - O que &
Ligao 2 - Parte 2 Vis&o geral do Lean Manufacturing -
Principios do Lean

Ligao 2 - Parte 3: Vis&o geral do Lean Manufacturing - Os 8
desperdicios

Ligao 2 - Parte 4 Visio geral do Lean Manufacturing - Os 8
desperdicios

Ligao 2 - Parte 5: Visao geral do Lean Manufacturing - Valor
Agregado

Ligao 2 - Parte & Visio geral do Lean Manufacturing -
Exemplo: Voitto Pizzaria

Liao 3 - Integragao Lean - Seis Sigma

Ligao 4 - Parte 1: Os Niveis de Certificago dos Belts - O que
sa0 Belts’

Ligao 4 - Parte 2: Os Niveis de Certificacao dos Belts - Como
obter sua certificagao

Ligao s - Lean Seis Sigma e os Sistemas de Gestdo
Ligao 6 - Visao Histdrica da Melhoria Continua

Ligao 7 - Parte 1: O método DMAIC - Conhecendo a
Metodologia

Ligao 7 - Parte 2: O método DMAIC - Exemplo: Familia Fraga

Ligao 7 - Parte 3: O método DMAIC - Duragao das etapas do
método

Ligao 7 - Parte 4: O método DMAIC - PDCA x DMAIC

Ligao 8 - Parte 1: Consolidando o Conhecimento - Exercicio:
Valor Agregado

Ligao 8 - Parte 2: Consolidando o Conhecimento - Exer
de Fixagao

Consolidando Conhecimento

Médulo 2 - DMAIC: Fase de Definicio
Gerenciador de Ferramentas: Etapa de Definicao
Ligao 1 - Descrigao da Fase de Definicao

Ligao 2 - Parte I Identificando projetos LSS - Como ter ideias
de projetos

Ligao 2 - Parte 2 Identificando projetos LSS - Definindo o
tema do projeto

Licao 2 - Parte 3: Identificando projetos LSS - Exemplos de
projetos LSS

Ligio 2 - Parte 4 Identificando projetos LSS - Tarefa Pratica

Licao 2 - Parte 5: Identificando projetos LSS - Experiéncia do
consultor

Ligao 3 - Mapas de Raciocinio
Ligao 4 - Parte 1: Voz do Cliente - O que & e suas aplicagoes
Ligao 4 - Parte 2: Voz do Cliente - Exemplos de VOC

Ligéo 4 - Parte 3: Voz do Cliente - Exemplo: Restaurante

Ligdo 4 - Parte 4: Voz do Cliente - Exemplo: Companhia Aérea
Ligao 4 - Parte 5: oz do Cliente - Experiéncia do Consultor

Licao s - Escopo e Planejamento: Como definir o Escopo e o
Cronograma

Ligao 6 - Parte T: Anlise de riscos do projeto - Como mitigar
os'iscos o projeto

Ligdo 6 - Parte 2: Analise de riscos do projeto - Exemplo de
analise SWOT

Ligao 7 - Parte I: Métricas do Lean Manufacturing - Lead Time

Ligdo 7 - Parte 2: Métricas do Lean Manufacturing - Tempo de
cicloe PCE

Ligao 7 - Parte 3: Métricas do Lean Manufacturing - Taxa de
saida e WIP

Liao 7 - Parte 4 Métricas do Lean Manufacturing - Tempo de
setup e Takt Time

Ligao 7 - Parte 5: Métricas do Lean Manufacturing - Tarefa
Pratica

Ligao 7 - Parte 6 Métricas do Lean Manufacturing - OEE

Liao 7 - Parte 7: Métricas do Lean Manufacturing - Tarefa
Pratica e FTT

Licao 8 - Parte 1 Métricas Seis Sigma - Conhecendo 0s
Indicadores

Ligio 8 - Parte 2: Métricas Seis Sigma - Tarefa Prética
Licao 9 - Benchmarking

Liao10 - Parte 1: Definicao de metas para projetos LSS -
Método Falconi

Licao10 - Parte 2: Definicao de metas para projetos LSS -
Exemplo: Definicao de Meta

Liga010 - Parte 3: Definicao de metas para projetos LSS -
Tarefa Pratica

Ligéo 11 - Equipe de projeto e comunicagdo
Liga012 - Parte T: SIPOC - O que & e suas aplicagdes

Ligao 12 - Parte 2: SIPOC - Exemplo: Processo de contas a

Ligéo 12 - Parte 3: SIPOC - Exemplo: Area de Expedicéo
Licso 12 - Parte 4: SIPOC - Tarefa Pratica

Licao 13 - Parte 1: MFV - O que ¢ e suas aplicagdes
Lico 13 - Parte 2: MFV - Entendendo a ferramenta
Ligo 13 - Parte 3 MFV - Como fazer um MFV.

Lico 13 - Parte 4: MFV - Exemplo: Voitto Pizzaria
Licao 13 - Parte 5: MFV - Reforcando o aprendizado
Licéo 14 - Parte T: DINAMICA - Voitto Embarcagoes
Lig&o 14 - Parte 2: DINAMICA - Resultado da 1° rodada
Ligéo 14 - Parte 3: DINAMICA - Resultado da 2° rodada
Ligo 15 - Project Charter

Lico 16 - Consolidando o Conhecimento

Consolidando Conhecimento

Médulo 3 - DMAIC: Fase de Medigao
Gerenciador de Ferramentas: Etapa de Medicao
Ligao 1 - Fase de Medigio

Ligao 2 - Parte 1: Mapa de Processos - O que é e suas
aplicacses

Ligio 2 - Parte 2: Mapa de Processos - Parametros de Produto

Ligao 2 - Parte 3: Mapa de Processos - Parametros de
Processo

Ligao 2 - Parte 4 Mapa de Processos - Como fazer um Mapa
de Processos

Ligao 2 - Parte 5: Mapa de Processos - Como fazer um Mapa
de Processos

Ligao 2 - Parte 6: Mapa de Processos - Exemplos da
ferramenta

Ligéo 2 - Parte 7: Mapa de Processos - Tarefa Pratica

Ligao 2 - Parte 8: Mapa de Processos - Experiéncias do
consultor

Ligao 3 - Parte I: Espinha de Peixe - O que é e como fazer

Ligao 3 - Parte 2 Espinha de Peixe - Exemplo de utilizagao da
ferramenta

Licéo 3 - Parte 3; Espinha de Peixe - Tarefa Pratica

Licao 4 - Parte 1: Matriz Causa e Efeito - O que é e suas
aplicases

Licao 4 - Parte 2: Matriz Causa e Efeito - Exemplo de como
fazer

Licao 4 - Parte 3: Matriz Causa e Efeito - Experiéncia do
consultor

Ligao 5 - Matriz Esforgo x Impacto: Como fazer a Tarefa Pratica

Ligao 6 - Parte T: Conceitos de Estatistica e Probabilidade -
Conceitos Bsicos.

Ligao 6 - Parte 2: Conceitos de Estatistica e Probabilidade -
Exemplo de aplicacio

Ligao 7 - Parte I - Métodos de

Ligao 12 - Parte 5 Graficos Basicos - Boxplot e Atividade
Pratica

Ligao 13 - Parte I: Carta de controle - Entendendo a
ferramenta

Ligao13 - Parte 2: Carta de controle - Causas especiais

Ligao 13 - Parte 3; Carta de controle - Tarefa pratica e tipos de
carta de controle.

Licao 13 - Parte 4: Carta de controle - Atividade Pratica: Voitto
Topa Tudo

Ligao 13 - Parte 5: Carta de controle - Subgrupos e Cartas
Xbarra-R

Ligao 13 - Parte 6: Carta de controle - Atividade Pratica: Voitto
Ligao 13 - Parte 7: Carta de controle - Cartas p, np, ¢, u e
Atividade Pratica: Voitto Cars

Ligao 13 - Parte 8; Carta de controle - Atividade Pratica: Voitto
Cars usando a carta C

Liao 14 - Parte I: Capabilidade do processo - Entendendo o
conceito

Licao 14 - Parte 2: Capabilidade do processo - Calculando cp e
Licao 14 - Parte 3: Capabilidade do processo - Atividade
pratic

Ligao 14 - Parte 4: Capabilidade do processo - Atividade
pratica

Ligao 14 - Parte 5: Capabilidade do processo - Nivel Sigma

Ligao 14 - Parte 6 Capabilidade do processo - Atividade
Pratica

Ligao 15 - Parte 1: Anlise do sistema de medigao (dados
continues) - Introducao ao sistema de medicio

Ligao 15 - Parte 2: Anlise do sistema de medicao (dados
continues) - Confiabilidade da medicao

Ligao 15 - Parte 3; Analise do sistema de medicao (dados
continuos) - Critérios para avaliar o sistema de medicao

Licao 15 - Parte 4 Andlise do sistema de medicao (dados
continuos) - Tipos de Andlise

Ligao 15 - Parte 5: Andlise do sistema de medicao (dados
continuos) - Atividade Pratica: Voitto Cars.

Ligao 15 - Parte 6: Andlise do sistema de medigao (dados
continuos) - Atividade Pratica: Voitto Cars

Ligao 15 - Parte 7: Analise do sistera de medigao (dados
continuos) - Atividade Pratica: Voitto Beer

Ligao 15 - Parte 8: Analise do sisterna de medicéo (dados
continues) - Vicio e Linearidade

Liao15 - Parte 9: Analise do sistema de medicao (dados
continuos) - Atividade Pratica: Voitto Alimentos

Licao 16 - Parte 1: Andlise do Sistema de Medicao (dados
discretos) - Medigéo por atributos, vicio e precisio

Ligao 16 - Parte 2: Andlise do Sistema de Medigao (dados
discretos) - Medicao por atributos, critérios para avaliar o
sistema de medicao

Liao16 - Parte 3: Analise do Sistema de Medicao (dados
discretos) - Atividade Pratica: Voitto Topa Tudo

Ligao17 - Parte 1: Dinamica dos Carros
Ligao17 - Parte 2: Dinamica dos Carros

Ligao 18: Consolidando o Conhecimento

Ligéo 7 - Parte 2 Amostragem - Tamanho da amostra
Ligéo 7 - Parte 3: Amostragem - Exemplos dos calculos

Ligao 7 - Parte 4: Amostragem - Exemplo com populagao
conhecida

Ligo 8: Introduc@o ao Minitab 18

Ligao 9 - Parte 1 Estatistica Descritiva - Tipos de dados &
medi

Licgo 9 - Parte 2 Estatistica Descritiva - Média e Mediana
Licdo 9 - Parte 3: Estatistica Descritiva - Definigao de Quartil

Licao @ - Parte 4: Estatistica Descritiva - Estatistica descritiva
utilizando o Minitab

Licao 10 - Parte 1: Estatistica Descritiva - Estatistica descritiva
utilizando o Minitab

Ligao 10 - Parte 2: Principais Distribuigoes de Probabilidade -
Binomial e Poisson

Lic#0 10 - Parte 3: Principais Distribuigoes de Probabilidade -
Exponencial, Lognormal e outras distribuicoes

Ligao 11 - Parte I Distribuigao Normal e Teste de Normalidade
- Normal e Tarefa Pratica

Ligao 11 - Parte 2: Distribuicao Normal e Teste de Normalidade.
- Teorema Central do Limite e Teste de Normalidade

Ligao 11 - Parte 3: Distribuicao Normal e Teste de Normalidade.
- Probabilidade de Ocorréncia

Licao 12 - Parte Y Graficos Basicos - Barras e Setores.

Ligao 12 - Parte 2: Graficos Basicos - Séries Temporais e
Atividade Pratica

Licao 12 - Parte 3: Graficos Basicos - Pareto e Atividade Pratica

Ligao 12 - Parte 4: Graficos Basicos - Histograma e Atividade
Pratica

c onhecimento

Médulo 4 - DMAIC: Fase de Analise
Gerenciador de Ferramentas: Fase de Analise

Ligao 1 - Parte 1: Revisando as etapas do projeto: Definigao e
Medicio

Ligao 1 - Parte 2: Revisando as etapas do projeto: Definigao e
Medicao

Ligao 2: Descricéo da Fase Andlise
Ligao 3 - Parte T: FMEA - Introdugao ao FMEA
Ligao 3 - Parte 2: FMEA - Por que utilizar o FMEA?

Licao 3 - Parte 3 FMEA - Como fazer um FMEA

Licao 3 - Parte 4 FMEA - Atividade Pratica: Lojas Vale Tudo
Ligio 3 - Parte 5: FMEA - Atividade Pratica: Lojas Vale Tudo
Ligdo 3 - Parte 6 FMEA - Atividade Pratica: Lojas Vale Tudo
Ligao 3 - Parte 7: FMEA - Atividade Pratica: Lojas Vale Tudo
Ligao 3 - Parte 8 FMEA - Atividade Prtica: Voitto Connect
Ligao 3 - Parte 9: FMEA - Atividade Pratica: Voitto Connect

Ligdo 4 - Parte |: Mapa de Analise Estatistica - Ferramentas de
Analise Estatistica

Ligao 4 - Parte 2: Mapa de Analise Estatistica - Atividade
Pratica: Varejo Online Topa Tudo

Licao 5 - Parte I: Correlagao e Diagrama de Dispersao -
Causalidade x Correlagao

Licao 5 - Parte 2: Correlagao e Diagrama de Dispersao -
Coeficiente de Correlagao

Ligao 5 - Parte 3: Correlagéo e Diagrama de Dispersio -
Atividade Pratica: Voitto Labs.

Ligao 6 - Parte I: Regressio Linear Simples - Introdugao a
Regressio

Ligao 6 - Parte 2: Regressio Linear Simples - Atividade
Pratica: VoittoLabs

Ligao 7 - Parte 1 Testes de Hipéteses - Exemplos de Situacées
do Teste de Hipoteses

Ligao 7 - Parte 2 Testes de Hipoteses - Conceitos de Teste de
Hipoteses

Ligéo7 - Parte 3: Testes de Hipoteses - Hipdteses Alternativas
e Verdadeiras

Ligao 7 - Parte 4 Testes de Hipsteses - 5 Tipos de Teste
Ligao 7 - Parte 5: Testes de Hipoteses - Teste T para 1 Amostra
- Atividade: Voitto Labs.

Ligio 7 - Parte 6: Testes de Hipdteses - Teste T para 2
Amostras - Atividade: Voitto Labs

Ligao 7 - Parte 7: Testes de Hipoteses - Teste T Pareado -
Atividade: Voitto Labs.

Licéo7 - Parte 8 Testes de Hipéteses - Teste T parar |
Proporgao - Atividade: Voitto Labs
Licdo7 - Parte 9: Testes de Hipéteses - Teste T parar 2
Proporgdes - Atividade: Voitto Labs

Licéo 8 ANOVA - Atividade: Voitto Labs
Licao 9: Multi Vari

Licao 10 - Parte I Teste Qui - Quadrado
Licéo 10 - Parte 2: Atividade: Voitto Labs
Ligéo 1 Consolidando o Conhecimento

Consolidando Conhecimento

Médulo 5 - DMAIC: Fase de Melhoria
Gerenciador de Ferramentas Fase de Melhoria
Licao1- Parte T: Objetivos da Fase de Melhoria
Licao 1- Parte 2: Detalhamento da Fase de Melhoria
Ligao 2 - Parte 1: Diagrama de Arvore - Introdugdo

Ligo 2 - Parte 2: Diagrama de Arvore - Exemplo de
construgao

Ligao 2 - Parte 3 Diagrama de Arvore - Atividade Pratica

Ligao 3 - Parte I: Matriz de Priorizagao de Solugbes -
Introducao

Ligao 3 - Parte 2: Matriz de Priorizacéo de Solugbes - Tarefa
Pratica

Ligao 4 Plano de Agdo - SW2H

Ligao 5 - Parte I: Conceitos Basicos do Planejamento de
Experimentos

Ligdo 3: Aimportancia da Etapa Controle
Ligao 4 - Parte : OCAP

Licao 4 - Parte 2: Diério de Bordo

Licao 5: Encerramento do Projeto

Ligao 6: Consolidando o Conhecimento

Consolidando Conhecimento

Médulo 7 - Projetos Lean Seis Sigma

Ligao 1 - Parte I: Estudo de caso - Tech Tudo - Definigao e
Medicao

Ligao1 - Parte 2 Estudo de caso - Tech Tudo - Andlise

Ligao 1 - Parte 3; Estudo de caso - Tech Tudo - Melhoria e
Controle

Ligao 2 - Parte 1: Estudo de caso 2 - Voitto Online - Definigao
Ligao 2 - Parte 2: Estudo de caso 2 - Voitto Online - Medigao

Ligao 2 - Parte 3: Estudo de caso 2 - Voitto Online - Analise,
Melhoria e Controle

Ligao 3 - Parte T: Estudo de caso 3 - Projeto Redugdo do
Tempo de Motos em Estoque - Definicio

Ligao 3 - Parte 2: Estudo de caso 3 - Projeto Redugao do
Tempo de Motos em Estoque - Medigao

Licao 3 - Parte 3 Estudo de caso 3 - Projeto Reducao do
Tempo de Motos em Estoque - Analise, Melhoria e Controle
Médulo 8 - Cases Green Belt

01- Redugo do custo com compras SPOT

02 - Reduicao do Tempo de Processo do RC2

03 - Redugao de consumo Ni Eletralitico no AOD

04 Redugao da umidade do canvao vegetal

05 - Redugo do Sucatamento por Sobras de Corte dos Aos
430 Laminados a Frio

Conclus&o do curso de Green Belt
Avaliagao do conhecimento do curso

Orientagao para o processo de certificagio de especialista
Green Belt (Execucao do projeto)

Abertura do curso de Upgrade de Green Belt para
Black Belt

Apostila para Download

Exercicios do Minitab para Download

Apresentacao do curso

Ligao 5 - Parte 2
Experimentos

Licao 5 - Parte 3 Etapas do DOE
Ligao 5 - Parte 4 Experimento com 1 Fator

Lido 5 - Parte 5 Experimento Fatorial Completo
Licao 5 - Parte 6 Interacao e Efeito

Licao 5 - Parte 7. Atividade: Voitto Quimica - Criando o
experimento

Ligéo 5 - Parte 8: Atividade: Voitto Quimica - Analisando o
experimento

Ligao 5 - Parte 9: Atividade: Voitto Quimica - Otimizando os
resultados

Lico 6 - Parte 1: Dinamica dos Helicopteros - Introducdo
Ligo 6 - Parte 2 Dinamica dos Helicopteros - Experimentos

Licéo 6 - Parte 3: Dinamica dos Helicopteros - Resultados dos
Experimentos

Ligéo 6 - Parte 4: Dinamica dos Helicopteros - Resultado Final
Liggo 7 - Parte 1: Os sensos de utilizagao

Licdo 7 - Parte 2 Os sensos de ordenagao e limpeza
Licéo 7 - Parte 3: Os sensos de sadde e autodisciplina
Licdo7 - Parte 4 Atividade pratica do 55

Ligéo 7 - Parte 5: Trabalho Padronizado

Ligao 7 - Parte 6: Gestdo Visual e Dispositivos Visuais
Licdo 7 - Parte 7: Fluxo Continuo

Licéo 7 - Parte 8 Produgao Puxada

Ligio7 - Parte 9: Kanban

Ligéo 7 - Parte 10: Qualidade na Origem (Poka Yoke)
Licéo 7 - Parte 1l Setup Rapido SMED

Licgo 7 - Parte 12: TPM

Ligéo 8: Consolidando o Conhecimento

Consolidando Conhecimento

Médulo 6 - DMAIC: Fase de Controle
Gerenciador de Ferramentas: Fase de Controle
Ligao T: Revisando as Etapas do Projeto

Lico 2: Descrigao da Etapa Controle

Livios Recomendados
Mapa de Raciocinio em PowerPoint para Certificagio
Mapa de Raciocinio em Excel para Download

Guia Definitivo do Lean Seis Sigma

Guia das principais ferramentas do Lean Seis Sigma

Kit de ferramentas Black Belt

Orientagéo para o processo de certificago de especialista
Black Belt (Execugao do projeto)

Médulo 1- Fundamentos do Seis Sigma

Liao1- Parte 1: Revisio Lean Seis Sigma - Relembrando as
Etapas

Licao1- Parte 2: Revisao Lean Seis Sigma - Identificando
projetos LSS

Ligao 1 - Parte 3: Revisao Lean Seis Sigma - Fundamentos
Basicos

Ligao 2 - Parte 1: O Lean Seis Sigma Aplicado a todos os ramos
empresariais - Manufatura

Ligao 2 - Parte 2: O Lean Seis Sigma Aplicado a todos s
ramos empresariais - Setor de Servigos

Ligao 2 - Parte 3: O Lean Seis Sigma Aplicado a todos os
ramos empresariais - Setor da Satde

Ligao 2 - Parte 4: O Lean Seis Sigma Aplicado a todos 0s
ramos empresariais - Dicas

Licao 3: 0 Lean Seis Sigma e as barreiras organizacionais

Ligao 4 - Parte 1: Como implantar o programa Lean Seis
Sigma nas empresas - Langamento do Programa e Alta
Gestio

Ligao 4 - Parte 2 Como implantar o programa Lean Seis
sigma -
Projetos

Ligao 4 - Parte 3: Como implantar o programa Lean Seis
Sigma nas empresas - Certificagdo

Ligao s - Parte I Sistemética para selecao de projetos e
candidatos

Ligao 5 - Parte 2: Sistemitica para selegso de projetos e
candidatos

Ligao 5 - Parte 3: Sistemitica para seleg3o de projetos e
candidatos

Ligao S - Parte 4: Sistematica para selecéo de projetos e
candidatos

Licéo 6 - Parte 1: Aimportancia da alta gestéo
Ligso 6 - Parte 2: A importancia da alta gesto

Ligao 6 - Parte 3: Aimportancia da alta gesto - A importancia
do Sponsor e dos Champions

Ligéo 6 - Parte 4: Aimportancia da alta gestao - Perfil de um
Black Belt

Ligao 7 - Parte I: Formagao de equipes

Ligao 7 - Parte 2: Formagao de equipes - Como liderar bem
uma equipe’

Ligao 7 - Parte 3t Formagao de equipes - Como liderar bermn
uma equipe?

Ligéo 8 - Parte 1: A gestdo da Mudanga
Lig30 8 - Parte 2: A gestao da Mudanga

Ligao 8 - Parte 3: A gestao da Mudanga - Dicas

Licao 9 - Parte : Gerenciamento do tempo

Licao 9 - Parte 2: Gerenciamento do tempo

Lic#0 10 - Parte I: Design for Lean Six Sigma e o método
DMADY

Lica0 10 - Parte 2: Design for Lean Six Sigma & 0 método
DMADY

Lica0 10 - Parte 3: Design for Lean Six Sigma & o método
DMADV - O método DMADV.

Ligao 10 - Parte 4: Design for Lean Six Sigma e o método
DMADV - Fase Analisar

Lico 10 - Parte 5: Design for Lean Six Sigma e 0 método
DMADV - Fase Verificagao

Ligao Ti: Consolidando o Conhecimento

Consolidando Conhecimento

Médulo 2 - DMAIC: Fase de Definicao e Medicao
Gerenciador de Ferramentas: Fase de Definigao
Gerenciador de Ferramentas: Fase de Medicao.

Ligio T Revisando 0 DMAIC

Licio 2 - Parte 1 Kaizen ou Kaizen Blitz

Ligdo 2 - Parte 2: Kaizen ou Kaizen Blitz

Licdo 3 - Parte 1: Medidas de desempenho do negdcio
Licao 3 - Parte 2: Medidas de desempenho do negécio
Ligio 4 Medidas para calculo dos ganhos financeiros
Ligio 5 - Parte 1:Andlise de séries temporais

Lico 5 - Parte 2 Anslise de séries temporais

Licao 5 - Parte 3: Analise de séries temporais

Ligo 5 - Parte 4 Andlise de séries temporais

Ligao 6 - Parte I: Capacidade de processos para dados nao-
normais

Ligao & - Parte 2: Capacidade de processos para dados nao-
normais.

Ligéo 7: Calculo de capacidade de processos para atributos
Lico 8 Consolidando o Conhecimento

Consolidando Conhecimento

Médulo 3 - DMAIC: Fase de Analise
Gerenciador de Ferramentas: Fase de Analise

Licao 1 - Parte T: Regressao Linear Multipla - Construindo a
equagao de regressao

Ligao 1 - Parte 2 Regressao Linear Multipla - Exemplo Pratico

Ligao1 - Parte 3 Regressdo Linear Mltipla - Como analisar a
regressao

Ligao1- Parte 4: Regressao Linear Multipla - Atividade: Voitto
Cars,

Licao 1 - Parte 5: Regressao Linear Multipla - Continuagao
Atividade: Voitto Cars.

Ligéo 2 - Parte 1: O que & Regressio Logistica
Ligso 2 - Parte 2: Atividade: Voitto Labs

Licéo 2 - Parte 3: Atividade: Voitto Labs

Ligéo 3 - Parte 1: O que & ANOVA para dois fatores?
Ligo 3 - Parte 2: Atividade: Empacotados SA

Ligéo 3 - Parte 3; ANOVA para multiplas comparagdes e teste
de Tukey

Ligao 3 - Parte 4 Teste de Dunnett

Ligao 4 - Parte 1: Testes nao-parameétricos - Dados nao
normais e teste de Levene

Ligao 4 - Parte 2: Testes nao-paramétricos - Atividade pratica
Ligao 4 - Parte 3: Testes nao-paramétricos - Teste de Mood
Ligao 5: Consolidando o Conhecimento

Licao & - Parte 1: Dinamica da Catapulta

Ligao 6 - Parte 2: Dinamica da Catapulta

Ligao 6 - Parte 3: Dinamica da Catapulta

Licao 6 - Parte 4: Dinamica da Catapuita

Consolidando Conhecimento

Médulo 4 - DMAIC: Fase de Melhoria e Controle
Gerenciador de Ferramentas: Fase de Melhoria
Gerenciador de Ferramentas: Fase de Controle

Ligao 1 - Parte I: Experimento Fatorial Fracionado -
Relembrando conceitos.

Ligao 1 - Parte 2: Experimento Fatorial Fracionado -
Quantidade correta de fatores

Ligdo1 - Parte 3 Experimento Fatorial Fracionado - Como.
construir o experimento

Ligao1 - Parte 4: Experimento Fatorial Fracionado -
Confundimento

Licao1- Parte 5: Experimento Fatorial Fracionado -
Resolugoes

Ligao 1 - Parte 6: Experimento Fatorial Fracionado - Atividade
Pratica

Ligao 1 - Parte 7: Experimento Fatorial Fracionado - Atividade
Pratica

Ligdo 2 - Parte T: Experimento fatorial em blocos

Licao 2 - Parte 2 Experimento fatorial em blocos - Atividade:
Montacar

Ligao 2 - Parte 3t Experimento fatorial em blocos -
Continuagao Atividade: Montacar

Ligao 2 - Parte 4 Experimento fatorial em blocos -
Continuagao Atividade: Montacar

Liao 3 - Parte I: Experimento Fatorial com Ponto Central

Ligao 3 - Parte 2: Experimento Fatorial com Ponto Central -
Atividade: Sabores

Ligao 3 - Parte 3: Experimento Fatorial com Ponto Central -
Continuagao Atividade: Sabores

Ligao 4 - Parte 1: Experimento fatorial com mais de dois niveis

Ligao 4 - Parte 2 Experimento fatorial com mais de dois
niveis - Atividade: Quimic

Ligao 5 - Parte T: Operagao Evolutiva (EVOP)

Licao 5 - Parte 2: Operagao Evolutiva (EVOP) - Atividade:
Voitto Belleze.

Ligao S - Parte 3: Operagao Evolutiva (EVOP) - Continuagao
Atividade: Voitto Belleze

Ligao 5 - Parte 4 Operagao Evolutiva (EVOP) - Continuacao
Atividade: Voitto Belleze

Ligao 6 - Parte 1: Ferramentas de melhoria do Lean
Ligao 6 - Parte 2 Ferramentas de melhoria do Lean
Licao 6 - Parte 3; Ferramentas de melhoria do Lean
Ligio 6 - Parte 4 Ferramentas de melhoria do Lean
Ligdo 6 - Parte 5: Ferramentas de melhoria do Lean
Ligao 6 - Parte 6: Ferramentas de melhoria do Lean
Licao 6 - Parte 7. Ferramentas de melhoria do Lean
Licao 6 - Parte 8:12 Passos para implantagao do TPM
Ligao 7: Consolidando o Conhecimento

Consolidando Conhecimento

Médulo 5 - Estudo de Caso
Ligdo1 - Parte I: Definigao e Medigdo - Estudo de Caso 1

Ligao 1 - Parte 2: Andlise, Melhoria & Controle - Estudo de Caso
1

Ligao 2 - Parte T: Definicao e Medigao - Estudo de Caso 2

Ligao 2 - Parte 2 Analise, Melhoria e Controle - Estudo de

Ligao 3 - Parte T: Definicao e Medigao - Estudo de Caso 3

Ligao 3 - Parte 2: Analise, Melhoria e Controle - Estudo de
Ligao 4 - Parte I: Definigao, Medigao e Andlise - Estudo de

Ligio 4 - Parte 2 Melhoria e Controle - Estudo de Caso 4
Ligao's - Parte I Definigao e Medigo - Estudo de Caso 5

Ligao s - Parte 2 Andlise, Melhoria e Controle - Estudo de

Lig#o 6 - Estudo de Caso 6

Ligao 7 - Estudo de Caso 7

Médulo 6 - Cases Black Belt

01 - Redugéo do Consumo Oleo Diesel de Equipamentos
Moveis

02 - Analisar a Etapa de Pré-Laminagao no Ago P399B no
Processo de LTQ Com o Intuito de Remové-la

03 - Redugio do Percentual de Atigo nos AFs.
04 - Redugao das reclamagaes de clientes por ondulagéo

05 - Atendimento 100% a especificagao técnica de Cunha

Preparatério EXIN LSSA Black Belt

Apresentacao do Consultor



