DIAGRAMA DE DISPERSAO

O desgaste da vedacgao puxa o sobrepeso? Retardo de fechamento x giveaway

Projeto: GB-2026-041 — Reducéo do Sobrepeso de Envase (Giveaway) Green Belt: Thiago Ramos (Exceléncia Operacional) Variavel X: retardo de fechamento (s) Variavel Y: sobrepeso (%)

E 1. DADOS E GRAFICO

GRAFICO DE DISPERSAO - RETA DE REGRESSAO
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Correlagio positiva forte R2=1,00 - sobrepeso (%) = 1,4 + 11,8-X
INTERPRETAGAO REGRESSAO ATENGAO

Cada 0,1 s a mais de retardo no fechamento da vedacao adiciona
~1,2% de sobrepeso. Vedagao gasta = mais giveaway.

sobrepeso(%) = 1,4 + 11,8 x retardo(s), com R? = 0,999. Vedagbes
novas (retardo ~0) projetam sobrepeso ~1,4%.
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Confirmar com DOE de dosagem; a troca trimestral das vedacdes
mantém o retardo baixo.
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