DIAGRAMA DE DISPERSAQO / REGRESSAO

A meta s6 de velocidade puxa a divergéncia? Produtividade do separador x quantidade divergente

Projeto: GB-2026-021 — Reducéao de Erros de Separagao (Picking) Green Belt: Thiago Ramos (Logistica/Qualidade) Variavel X: produtividade (linhas/h) Variavel Y: pedidos ¢/ qtd. divergente (%)

E 1. DADOS E GRAFICO

GRAFICO DE DISPERSAO - RETA DE REGRESSAO
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Correlagio positiva forte R2=0,93 - divergéncia (%) =-1,00 + 0,015-X

INTERPRETAGAO REGRESSAO ATENGAO
Quanto mais rapido o separador, mais divergéncia de quantidade: divergéncia(%) = -1,00 + 0,015 x linhas/h (R = 0,93). Cada 10 Correlagdo ndo prova causa: o teste com confirmagéo de
o quartil mais veloz tem ~2,3% mais divergéncias que o mais lento. linhas/h a mais somam ~0,15 p.p. de pedidos com quantidade quantidade ativa no turno 3 (-61% de divergéncia) confirmou o
Sem trava no coletor, a meta s6 de linhas/hora cobra qualidade. errada. mecanismo. Velocidade néo é o vildo — a falta de trava é.
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