DIAGRAMA DE DISPERSAQO / REGRESSAO

O desgaste do gabarito de solda puxa a folga portaxbatente para fora de £1,5 mm?

Projeto: GB-2026-072 — Reducéo do Retrabalho nas Portas de Pavimento Green Belt: Rafael Krliger (Eng. de Processos) Variavel X: desgaste do gabarito (mm) Variavel Y: desvio de folga (mm)

E 1. DADOS E GRAFICO

DESGASTE (MM) DESVIO FOLGA (MM)

GRAFICO DE DISPERSAO - RETA DE REGRESSAO
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Correlagio positiva forte R2=10,96 - desvio folga (mm) = 0,68 + 1,46-X
INTERPRETAGAO REGRESSAO ATENGAO

Quanto mais gasto o gabarito, maior o desvio de folga do conjunto
montado. Acima de ~0,6 mm de desgaste a porta sai de +1,5 mm
mesmo com montagem correta: o defeito nasce na solda.

desvio = 0,68 + 1,46 x desgaste (R? = 0,96). Com 1,1 mm (linha 2),
prevé ~2,3 mm; no limite de 0,3 mm, ~1,1 mm.

Voitto « Academia de Especialistas Lean Seis Sigma + CASE PRODUCAO — PORTAS DE ELEVADOR

O ferramental de produgéo estava fora do plano de calibragéo.
Verificagdo semanal com calibre passa-ndo-passa (desvio < 0,3
mm) mantém o processo longe do limite.
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